
4.5.3 妥善處理廢棄物

推動循環經濟－廢棄物資源化
南茂逐年推動廢棄物減量方案，結合製程、廠務等單位將

『生命週期』及『源頭管理』的概念逐步推展，從製程與

機台生產過程中尋求減量及循環方案，在廠內推動循環經

濟，透過減量（Reduce）、再使用（Reuse）、再生利

用（Recycle）等方式，使資源充分利用，兼顧經濟發展

與環境保護。此外，廠內推動「ISO 14051- 物質流成本

會計」，以期掌握各項資訊，作為管理改善之依據，使廢

棄物得以成為循環經濟中的資源，進而提高資源再利用的

價值。

以物質流成本分析概念，將製程拆成數個節點後採每一節點多層次分析，以創造負產品循環價值。

  無機污泥導入循環經濟模式 - 再製成『Epoxy、矽酸鈣板、安全鞋』供廠內使用
台南廠於 2023年底將切割研磨廢水經回收系統處理後，將濃排廢水經化學混凝沉降及

板框壓濾後形成矽污泥，於 2024年 6月底前將矽污泥資源再生為矽原料後，再製成

『Epoxy、矽酸鈣板、安全鞋』等產品，重新回至廠內供綠建材及防護具使用，並於

2024年 5月取得『再循環聲明標準證書（Recycled Claim Standard, RCS）』，讓資

源使用效益最大化，除能降低環境衝擊及廢棄物處理成本外，成功地打造循環經濟生

態鏈，達到永續經營的目的，實現公司經濟和環保雙贏佳績。

 無機污泥 100% 再利用
竹北廠因製程關係非含矽污泥，我們委託合法處理業者進行物理處理及熱處理讓無機污泥 100%再利用，其衍生的最

終產品可應於原料、材料、燃料、工程填料、土地改良及混凝土、土木工程參配料或低強度預拌混凝土的添加物等。

SASB TC-SC-150a.1 案例01 矽污泥循環經濟
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再循環聲明標準（RCS）認證

Place and Date of Issue Certification Body Standard
Zwolle , 2024-05-07

On behalf of the Managing Director
Uththara Rajapaksha, Certifier

This electronically issued document is the valid original version.

Control Union Certifications B.V.

POST  • Meeuwenlaan 4-6 • 8011 BZ  • Zwolle  • Overijssel , NL-OV  • Netherlands , NL
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Seller Licence Number: 1221389
Seller TE-ID: TE-00018005
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Transaction Certificate (TC)
Transaction Certificate Number: CUC-03265417

for products certified to
RECYCLED CLAIM STANDARD (RCS)

1. Certification Body
Control Union Certifications B.V.
Meeuwenlaan 4-6
8011 BZ Zwolle
Overijssel , NL-OV
Netherlands , NL
Licensing Code of Certification Body: CUC

2. Seller of Certified Products
Semisils Applied Materials Corp., Ltd
No. 40, Sec. 2, Huanyuan W. Rd., 6th Neighborhood, 
Danong Vil., Liuying Dist.
Tainan City
Tainan , TW-TNN
Taiwan, TW
SC number: CU1221389RCS-2023-00032838
Textile Exchange-ID (TE-ID): TE-00018005
License No.: CUC-1221389

3. Buyer of Certified Products [a]
ChipMOS TECHNOLOGIES INC.
No.1 R&D Rd.1,
300 Hsinchu Science Park
Hsinchu , TW-HSQ
Taiwan, TW

4. Gross Shipping Weight
180.00 kg

5. Net Shipping Weight
160.00 kg

6. Certified Weight
RCS 160.00 kg

7. Declarations by Certification Body
This is to certify that, based on the relevant documentation provided by the seller named in Box 2 "Seller of Certified Products":
i. the raw material(s) for the products as further detailed/referred to in Box 10 "Certified Products", Box 11 "Certified Raw Materials 

and Declared Country/area of Origin" and quantified in Box 4 "Gross Shipping Weight", Box 5 "Net Shipping Weight" and Box 6 
"Certified Weight" has/have been produced in accordance with the RCS and

ii. the products in Box 10 "Certified Products" have been processed in accordance with the RCS. Conformity with the standard is 
audited and monitored systematically under responsibility of the certification body named in Box 1.

Certification of the organic material used for the products listed complies with:

This transaction certificate does not entitle the Box 3 "Buyer of the Certified Product" to use the RCS logo or make reference to the RCS.
The rules for the labeling of RCS certified products are outlined in the Textile Exchange TE-301 Standards Claims Policy, (available on 
www.TextileExchange.org). To authenticate this certificate, please visit www.TextileExchange.org/Certificates.

  再循環聲明標準證書（RCS）
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  2023 年南茂已達 90.6% 模壓樹脂可再
利用製成平板磚產品

廠內「廢模壓樹脂」過去處理方式為掩埋及焚

化，為提升廢棄物再利用率，2018 年開始積極

尋找廢模壓樹脂再利用處理方式，我們將製程產

出的模壓樹脂，委託合法處理業者將廢棄物再利

用成產品平板磚，多銷售於石材公司使用，應用

在人行道或公民營機關團體工程材料使用。

  廠內物料運輸所產生的廢木棧板，透過合格再利
用業者回收木棧板再製成二手棧板、木箱及手工

藝品，剩餘的破碎木板、邊角料則透過粉碎、篩

選流程，最後提供給鍋爐當燃料使用；2023 年

廢木棧板再利用率為 35.22%，2024 年已規

劃增加合格廠商管道，目標為再提升回收廢木棧

板再利用率 >50%。

  廠內廢保麗龍透過合格再利用業者回收後，經過
粉碎或熱熔等流程，成為壓縮塊及熱溶塊，接著

再透過加工還原為 PS 二次料塑膠粒，添加色母

粒後，可再生為塑膠製品，例如：塑膠尺、花盆、

衣架、鉛筆盒、塑膠迴紋針等；亦可應用做為輕

質混擬土之發泡環保建材添加物，以響應循環經

濟，2023年廢保麗龍回收重量為 12.66公噸。

台南廠及竹北廠在空污防制吸附設備所使用的活

性碳耗材，選擇採購獲得經濟部資源再生綠色產品

認定的再生活性碳共計 15.5 噸 / 年，再生活性

碳使用一定比例以上之回收活性碳作為物料，且其

生產階段符合省能資源、少污染，具增加社會利益

或減少社會成本。廠內在符合操作條件下優先選擇

資源再生綠色產品，期望能提高廢棄物資源再生比

例，有效減少溫室氣體排放。

致力減少塑膠微粒汙染
南茂針對廢塑膠類管理主要分為回收再利用、物理處理及焚化處理，2023 年塑膠回收再利用率為 45.47%。後續除了提高再利用方式外，南茂積極響應政府推動循環經濟政策，已規劃

將廠內廢塑膠 PP 材質類經回收商回收，藉由製成再生塑膠粒，再經太空包製造商製成太空包後回廠使用，達到資源循環再利用之目標；同時透過環境教育訓練或文宣方式，向同仁教

育與宣導減少一次性塑膠包裝或拋棄式用品使用。

案例案例 案例 0402 03 空污防制設備使用再生活性碳廢模壓樹脂再利用 廢木棧板及保麗龍再利用
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