
2023-2024攜手主要客戶，推動包材循環再利用
為 使 資 源 充 分 利 用、 提 升 包 材 使 用 效 益， 以 減 量

（Reduce）、再使用（Reuse）、再利用（Recycle）的

原則，擴大檢視包材減量類型，在不影響原物料品質之

下，2023-2024 年我們主動與測試產品之 2 大主要客戶溝

通討論精進包材減量、回收再利用等可能性，包括評估替

代方案之規格、材質評估、包材流程改善等，積極達到減

碳、減廢、提高資源再利用之價值。

案例分享

客戶A 客戶B

南茂
庫房單位

跨單位齊力合作，共同訂定循環再利用標準

減碳16噸CO2e

2024-2025目標
持續攜手客戶共同減碳

   成功模式擴展至其他客戶產品

   發展其他包材類型精進措施

半成品進貨內盒(紙箱) 承載Tray的內盒紙箱 (含氣泡布)包材
類型

減少紙箱  減少19%原紙箱之採買量 減少紙箱  100%取代原紙箱之採買量

減少緩衝材  減少15%原氣泡布之採買量

回收再利用
將使用過的內盒回收再利用於客戶的半成品

出貨/半成品外包出貨

採用可重複使用包材：【運輸箱】
購買運輸箱取代承載Tray的內盒出貨，將運輸箱分類
回貨至南茂清潔後，再出貨循環使用

2024/1正式上線 2024/1正式上線

原做法 單次性使用 單次性使用

（40,000個內盒）

（30,000個氣泡布）

（30,000個內盒）

南茂
品質單位

南茂
工程單位

南茂客戶

新做法

預期
效益

營運模式 永續南茂 穩健治理 環境友善 客戶服務與永續供應鏈 共融職場 附錄04
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